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Kurzdatenblatt xis | Unternehmensgruppe
Funktion: Hydraulische Energieerzeug. und Steuerung Qmax = 8 I/min, Pmax = 60 bar
Mechanischer Aufbau: 40l Behalter, Axialkolbenpumpe, Servoventil, Uberwachungseinrichtung
Abmessungen: HxBxL=830x610x610 mm / Masse: ca. 100 Kg ohne Ol

Funktionsbeschreibung

Die Motor-Pumpen- Kombination wandelt elektrische
in hydraulische Energie um. Durch den Druckregler an
der Verstellpumpe wird der Betriebsdruck konstant
gehalten, so lange Q < Quax ist. Das Servoventil
steuert proportional zu den elektrischen
Eingangswerten den Volumenstrom zu den
Ausgangsanschlissen A und B. Die Filter (10 pym
Druckfilter und Luftfilter) dienen als Schutz der
eingesetzten  hydraulischen = Komponenten vor
Verunreinigungen im Hydraulikdl. Der Betriebsdruck
und der max. Volumenstrom sind je nach Typ ab
Werk fest eingestellt. Die Uberwachungseinrichtungen
sind zum Klemmenkasten verdrahtet.
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Technische Daten
Pumpenférdervolumenstrom:

Druckeinstellung der Verstellpumpe:
Druckeinstellung des Druckbegrenzungsventils:

Nennleistung des DS-Motors:

AVOI.
P1 -

(P1= aufgenommene Motorwirkleistung)

Thermischer Widerstand Ry, =

Thermische Zeitkonstante T=Ry, x C :

Hydraulikdl nach DIN 51524 -1
bzw. DIN 51524 -2

Zulassiger Viskositatsbereich des Oles:

max. 8 I/min bei n = 1000 min -1 (6l/min QN)
15...60bar (45 bar Nenndruck)

65 bar

0,55KW, 0,75KW, 3x230V/400V/50Hz (60Hz)
0,052K/W ohne Nabenkuhler

0,027K/W  mit Nabenkihler

ca. 1,5h (C= gesamte Wéarmekapazitédt) ohne NK

HL 46
HLP46

15 + 400 mm? /s

Zulassiger Temperaturbereich mit HL(P) 46: +5°C...+60°C
Zulassige Umgebungstemperatur (lastabhangig): +5°C...+40°C
Ubertemperatur Ol bei natirlicher Kiihlung: ohne NK (0,55KW)  mit NK (0,75KW)
45 bar| 60bar 45bar | 60bar
bei 0 I/min: 12K 14K 12K 14K
bei 3 I/min: 30K 38K 18K 23K
Typenschlussel .
yp HR 040 V 06 . 045 A 111 NTDK (Standardgerat)
Hydraul!k Regelgerat HR ’—_’_ Optionen:
Hydraulik Aggregat HA N Niveauschalter mit 2 Kontakten
Olinhalt ltr. 040 | T Temperaturschalter 70°C
D Druckschalter
Verstellpumpe \ K Klemmenkasten
Forderstrom I/min 08
82 000 ohne Servoventil
i o | —‘ 111 mit 1 x SV1-06/05
ohne Kuhlung (naturliche) N 112 mit 2 x SV1-06/05
Naben - Luftkiihler NK 121 mit 1 Servoventil SV1-10/4
Betriebsdruck bar 30 122 mit 2 Servoventilen SV1-10/4
45
60
Ausfuhrung (Standard) A |
(Konstruktionsstand) B !

Cc

Klemmenplan (Standardbelegung)

SV1-06

alle Schalterstellungen in
storungsfreiem Betrieb

1

Schaltkontakte
230VAC / 1A / 60VA

)_, SV1-06
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Niveauschalter 6ffnen
bei fallendem Niveau

Temperaturschalter 6ffnet
bei Temperatur groRer 70 °C
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